附件3：
机械汽车行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	突拉试验机校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ■校准规范
	计量技术规范类别
	■基础 
□重点

	主要起草单位
	威凯检测技术有限公司

	联系人
	蔡晓坤
	联系电话
	18588655331

	任务年限
	一年
	申请经费
	20000

	参加单位
	/

	具备的特点
	■安全 □节能 □环保 □自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义或

必要性
	1. 突拉试验机是在各种条件、环境下测定金属材料、非金属材料、机械零件、工程结构等的机械性能、工艺性能、内部缺陷和校验旋转零部件动态不平衡量的精密测试仪器。在研究探索新材料、新工艺、新技术和新结构的过程中，试验机是一种不可缺少的重要测试仪器。广泛应用于机械、冶金、石油、化工、建材、建工、航空航天、造船、交通运输、等工业部门以及大专院校、科研院所的相关实验室。对有效使用材料、改进工艺、提高产品质量、降低成本、保证产品安全可靠等都具有重要作用。而目前突拉试验机的计量溯源过程中普遍存在着参考规程规范不一致、校准方法不对口的问题，缺失一项专门针对突拉试验机的计量校准规范。
2. 突拉试验机是根据UL817标准有关各项技术要求设计，是用来测试插头刃与导线之接合强度及导线之抗突拉强度。将插头固定于插座内，导线尾端连结冲锤杆，用冲击砝码进行突拉测试。之后，吊上砝码，进行回转试验及E极（接地极）耐电流试验。
本规范制定并实施后，相关企业在突拉试验机的建造、使用、数据溯源等环节会有一个明确可参照的标准。
3. 经国家计量技术规范全文公开系统（试运行）查询，暂没有类似的计量技术规范。

	范围和主要
计量特性
	1. 计量技术规范的适用范围

本规范适用于符合UL817标准要求设计的突拉试验机的计量校准。其他类似突拉试验机设备可参照此方法进行校准。
2. 计量技术规范主要计量特性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差：
   计量项目：
   旋转角度：   测量范围：360°   最大允差：±1°。

   突拉角度：   测量范围：45°    最大允差：±1°。

   突拉行程：   测量范围：178mm（7in）和254mm（10in）

           最大允差：±0.6mm。

   重锤质量：   测量范围：2.5lb×6，3lb×6，15lb×6；

           最大允差：±2%。
3. 主要测量标准的技术指标：

1）数显倾角仪(0-360)°分辨力0.05°
2）电子天平15kg，Ⅱ 级
3） 钢直尺/600mm，分度值0.02mm
4. 计量项目的技术原理：

4.1 外观与工作正常性检查

用目视观察与手动相结合，按4.1.1与4.1.2规定的各项内容进行检查。
4.1.1仪器应有如下标记:仪器名称、型号、编号、制造厂、生产日期。

4.1.2仪器不应有影响正常使用的缺陷。
4.2 旋转角度校准

在空载的情况下，将旋转夹具置于初始位置，标记下初始位置，按下旋转按钮，看夹具是否旋转360°。

4.3突拉角度的校准。

采用间接测量的方法，通过测量突拉夹具的倾斜角度来间接表示试验样品突拉角度。将数显角度尺放置在突拉夹具上，测量多次取平均值为仪器的突拉角度。
4.4突拉行程的校准。

将突拉行程复位至起始位置并作下标记，按下启动按钮，待突拉行程行至终点位置再作下标记，用钢直尺测量标记的起始位置与终点位置之间的距离为突拉行程，按上述步骤测量三次取平均值作为测量结果。
4.5重锤质量。

将电子天平放在台面上，调整至水平状态。恒温一段时间，再将被测负载砝码放置在天平上，记录天平上的显示读数，测量三次取平均值作为测量结果。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1. 本计量技术规范参考UL817（99.1~99.2）中的突拉测试相关条款进行编制。

2. 经国家计量技术规范全文公开系统（试运行）查询，暂没有类似的计量技术规范。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托
支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
