附件3：
机械汽车行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	角接触球轴承端面凸出量测量仪校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

█基础

	主要起草单位
	洛阳轴承研究所检验检测有限公司

	联系人
	史德卿
	联系电话
	13938877812

	任务年限
	2年
	申请经费
	10万元

	参加单位
	/

	具备的特点
	安全 □节能 □环保 █自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	1.凸出量是角接触球轴承配对使用的一个关键参数，测量准确与否直接影响到轴承的配对使用效果。国内目前越来越多的厂家投入到精密角接触球轴承的设计与制造，而为配对轴承凸出量测量仪的校准方法还没有一个行业规范。配对轴承凸出量配置如何不仅影响主机的性能,同时还会影响主机的寿命。制定凸出量测量仪器的校准规范，确保测量仪器准确性能够满足使用要求，并能溯源的国家标准，也可以统一各单位的仪器减少对测量结果的争议。
2.通过仪器示值误差、加载精度的校准要求，确保凸出量测量的准确性，解决不同厂家因使用仪器不同产生对凸出量测量结果争议，提高社会生产效率。随着制造业的转型升级，多数轴承企业转到精密轴承的生产上，保守估计轴承凸出量测量仪存量有3000台值得我们去推广。
3.查新结果，国家、本行业及其他行业没有相关技术规范。

	范围和主要
计量特性
	适用于新制造、使用中和修理后的轴承外径≤300mm的轴承端面凸出量测量仪T6912、T6924、T6928，亦适用于同类型的其它仪器的校准；

轴承凸出量测量仪 T6912  测量范围外径26~120mm  测量量程±100、±200、±400μm 示值误差±1μm  示值重复性1μm  测量载荷0~500N；
仪器零位校准＜0.5μm  位移测量系统线性误差＜1%  测量载荷精度＜1%  示值误差≤±1μm 测量重复性≤1μm；
由于凸出量指示表与定位基准在同一侧，仪器的零位校准用一个高精度（平行度不超过0.5μm）的标准环进行校准，位移传感器线性误差采用微动台架校准，测量载荷使用压力传感器校准，示值误差及测量重复性采用高精度（平行度不超过0.5μm）的台阶标准件校准。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	洛阳轴承研究所有限公司研发轴承凸出量仪器时，对自产仪器的校准有一个内部规程。

洛阳轴承研究所检验检测有限公司是洛阳轴承研究所的全资子公司不存在知识产权上的争议。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
