附件3

建材行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	钢筋弯曲试验机校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

█基础

	主要起草单位
	中国电子工程设计院有限公司

	联系人
	徐海涛
	联系电话
	13911886942

	任务年限
	2年
	申请经费
	自筹

	参加单位
	辽宁省计量检测科学研究院、北方测盟（北京）科技有限公司

	具备的特点
	█安全 □节能 □环保 □自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	钢筋弯曲试验机是检测钢筋性能的常用试验室设备，其主要作用是对钢筋进行冷弯试验和平面反向弯曲，广泛用于钢铁冶金、钢架结构、预制构件、建工建材、钢筋生产等企业以及质量监督所、工程质检站、科研院所、大专院校等单位，可检验螺纹钢筋冷弯性能和反弯性能。

弯曲试验机在我国现代化建设进程中已广泛应用，但并没有统一的规范对其校准或检定作出规定，目前基本由企业内部或者随机指定任一方法进行校准，这与目前建设行业标准化的要求是不相协调的。因些，有必要针对弯曲试验机的性能提供统一的科学准确的评价，规范行业秩序，为弯曲试验机的制造与使用提供可靠的依据，为建设行业的标准化和精细化进程发挥积极的支撑和促进作用。

	范围和主要
计量特性
	1. 本规范适用于钢筋弯曲试验机（以下简称试验机）的校准。
2.以钢筋弯曲试验机（型号：GW-40B）为依据，其计量特性为支辊长度和弯曲压头的宽度应大于试样宽度或直径，弯曲压头的直径有产品标准规定，支辊和弯曲压头应具有足够的硬度，支辊间距离应按照
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确定, 此距离在试验期间应保持不变。

3.校准用测量标准

游标卡尺：分度值不大于0.02mm。

角度尺：MPE：±2′。

钢直尺：1000mm，分度值不大于1mm。
半径规：R（1~25）mm。
4.简要技术原理：（1）用钢直尺直接测量支根间距，测量三次，取平均值，再用游标卡尺测量相应钢筋直径，弯芯直径，计算理论支棍间距，用实际测量值减去理论计算值得出支棍值偏差。（2）用经检定合格钢直尺采用比对法的方式，对左右标尺按量程20%、40%、60%、80%、100%位置取点比较，取其中最大偏差值为标尺误差。（3）用游标卡尺对弯头宽度直接测量，读数三次，取平均值，注意弯头宽度应大于试样宽度或直径。（4）取六根直径8mm，HRB400锅筋样品，用弯曲试验机分别进行正向/反向多角度弯曲试验，用角度规或万能角度尺对该样品变形角度进行校准/测量，记录在案。（5）V型模具支承棱边倒圆半径：用R规进行测量，倒圆半径应在（1~10）倍试样厚度，判断倒圆半径是否符合技术要求。（6）弯心直径校准/测量可用游标卡尺直接测量。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1.目前国内已有针对各种产品弯曲试验的方法标准，但尚缺乏相应的校准标准。
2.弯曲试验机的校准部分企业制定了内部的企业标准，不适用于整个行业。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
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