纺织行业计量技术规范项目建议书

	建议项目名称
	纺织品压缩回弹性测试仪校准规范

	制定或修订
	   (制定    (修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 (校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

(基础

	主要起草单位
	浙江省轻工业品质量检验研究院

	联系人
	沈玮琳
	联系电话
	18767159231

	任务年限
	2022-2024年
	申请经费
	

	参加单位
	

	具备的特点
	安全 □节能 □环保 □自主创新 (其他：产业急需

	目的、意义和

必要性
	纺织品压缩回弹性测试仪用于测试纺织品在承受一定压力时的变形率和压力撤除后的回复性能。在被类产品中，填充物的压缩回弹性能对产品的保暖、保形和耐用性能有直接影响，是产品质量控制的重要技术指标。适用的相关标准有GB/T 22796-2009《被、被套》、GB/T 24252-2019《蚕丝被》。
目前尚未有纺织品压缩回弹性测试仪的相关检定规程和校准规范，制定该规范主要是为各使用单位提供校准依据，以便准确进行量值溯源，以及实验室评审等方面的迫切需求，所以制定该规范十分必要。

目前已经开展的准备工作包括前期纺织填充物压缩回弹性能测试仪的溯源要求，及对仪器生产厂家的相关调研。

	范围和主要

计量特性
	1.计量技术规范的适用范围

本规范适用于纺织品压缩回弹性测试仪的校准，不适用与电子式纺织品压缩回弹性测试仪的校准，其他原理相同、结构类似的仪器校准可参照本规范执行。

计量特性及其技术指标要求

重锤2只，重锤A，质量（2000±2）g，重锤B，质量（4000±4）g；

压板，质量（200±2）g，尺寸（200±0.2）mm×（200±0.2）mm；
高度线纹尺寸，（0~120）mm，校准点取30mm、60mm、120mm，尺寸示值误差：（30±0.5）mm，（60±0.5）mm，（120±0.5）mm。
主要测量标准的技术指标

砝码，（1~5000）g，优于F2等级；
游标卡尺，测量范围（0～300）mm，分度值0.02mm，最大允许误差±0.03mm；

电子天平，测量范围大于（0~4200）g，d=0.1g，准确度等级优于[image: image1.png]



级；
简要描述主要计量项目的技术原理

重锤A校准，用电子天平称出重锤A和其相对应质量的标准砝码值，通过重锤A实测值与标准砝码的实测值比较得到差值得到其重锤A的示值误差。重锤B校准参考重锤A的校准步骤；
压板质量直接用电子天平测量，通过与标称值比较得到其误差值；
压板尺寸，高度线纹尺寸校准项目直接用游标卡尺测量，通过与标称值比较得到其误差值。



	水平
	□国际先进        (国内先进

	国内外情况
简要说明
	目前国内尚无该仪器的校准规范，本项目不涉及知识产权或专利。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “(”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
