附件3

建材行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	智能坐便器机械性能检测设备校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	无

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	█重点

□基础

	主要起草单位
	台州市产品质量安全检测研究院

	联系人
	翁晓伟
	联系电话
	13606651361                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

	任务年限
	2年
	申请经费
	2万元

	参加单位
	台州方圆质检有限公司

	具备的特点
	█安全 □节能 □环保 █自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	近年来，智能坐便器产品越来越受到消费者的青睐，逐步走进千家万户，是满足人民美好生活向往的生动体现，也成为卫浴行业由“中国制造”向“中国智造”转型发展的一个标示性产品。智能坐便器作为家用电器和卫生陶瓷的跨界产品，产品质量涉及电气安全性能、电磁兼容性能、卫生陶瓷性能、机械性能等。电气安全性能、电磁兼容性能的检测设备基本已实现标准化，有成熟的设备计量体系。卫生陶瓷性能检测设备经过多年的发展，相关检定规程、校准规范日趋完善。而机械性能检测设备大部分为非标设备，用于坐圈强度、盖板强度、安装强度、摇摆试验、冲击试验等，主要计量特性为压力、时间，并没有针对整套设备统一标准的检定规程或校准规范。

智能坐便器机械性能检测方法主要依据的标准有GB/T 34549-2017《卫生洁具 智能坐便器》、CBMF 15-2019《智能坐便器》以及JC/T 764-2008《坐便器坐圈和盖》等，检测项目包括坐圈强度、盖板强度、安装强度、摇摆试验、冲击试验等。检测方法主要是针对智能坐便器坐圈和盖在规定方向施加规定的压力持续规定的时间或以固定的频率在规定的方向施加规定的压力达到规定的次数，试验结束后检查产品有无产生机械损坏或功能丧失等缺陷。

智能坐便器机械性能检测设备的主要计量特性为压力和时间，由于针对整套检测设备缺少相关的计量校准规范，目前行业普遍采用JJG391-2009《力传感器检定规程》或JJF1134-2005《专用工作测力机校准规范 》对压力部分进行计量、JJF1282-2011《电子式时间继电器校准规范 》对时间部分进行计量，未考虑其实际应用场景，导致在某些情况下设备实际计量性能与技术要求不一致。由于不同厂家生产的智能坐便器外观尺寸差别很大，因此在检测时针对不同产品其安装状态不一致，传感器的状态和位置也会有差别，从而导致最后的检测结果也会出现差异。同时，智能坐便器机械性能相关检测方法中也对检测用配件的尺寸也作了相关规定，在实际使用过程中，往往忽略了这些配件，未作校准或只做功能性核查，不能保证其满足标准要求。

为了进一步规范和完善智能坐便器机械性能检测设备的技术要求和校准方法，确保检测设备有效溯源，使生产企业和检测机构得到准确可靠的测量数据，促进智能坐便器产业的技术革新与创新，同时也为设备制造商提供统一规范的参考依据。急需制定《智能坐便器机械性能检测设备校准规范》。

经检索和查询，目前国内外都尚未制定适用于该类检测仪的国家、本行业或其他行业相关技术规范。

	范围和主要
计量特性
	1 .计量技术规范的适用范围：

本计量技术规范适用于智能坐便器坐圈强度、盖板强度、安装强度、摇摆试验、冲击试验等机械性能检测设备的首次校准、后续较校准和使用中检查。

2. 主要计量特性的技术指标：

压力：压力示值偏差，±0.5%、压力示值直线度，±0.5%、压力示值重复性，±0.5%

时间：计时示值误差，±0.1s

尺寸：±1mm

3. 主要测量标准的技术指标：

1）标准名称：力标准器

测量范围：（0～3000）N；被校点应在标准器的30%～80%量程范围内

不确定度/最大允差/准确度等级：不低于0.1级。

2）标准名称：数字式电秒表

不确定度/最大允差/准确度等级：由于5×10-5。

3）标准名称：游标卡尺

测量范围：(0～500）mm。

不确定度/最大允差/准确度等级：±0.05mm。

4. 主要计量项目的技术原理：

1）压力的校准采用与力标准器比较法。根据标准规定的方向要求，将力标准器与被校力传感器进行联接，保证两者的受力和施力轴线相重合。启动检测装置施力，将压力加至设定力值，读取力标准器和被校传感器的力值读数，计算示值误差、直线度、重复性。

2）时间的校准采用与数字式电秒表比较法。将被校计时器与数字式电秒表相连，启动计时器，读取计时器与电秒表的示值，计算误差

3）尺寸的校准采用直接测量法，用游标卡尺直接测量相关尺寸。

	水平
	       □国际先进        █国内先进          

	国内外情况
简要说明
	1.智能坐便器机械性能检测装置目前尚无相应的检定规程或校准规范。

2.本校准规范中所设的技术要求中，与已经发布的国家标准GB/T 34549-2017《卫生洁具 智能坐便器》、团体标准CBMF 15-2019《智能坐便器》以及行业标准JC/T 764-2008《坐便器坐圈和盖》等参数要求一致，同时应满足企业说明书或铭牌的要求。本校准规范在JJG391-2009《力传感器检定规程》、JJF1134-2005《专用工作测力机校准规范 》、JJF1282-2011《电子式时间继电器校准规范 》等的基础上，在计量特性参数和测量方法等方面都进行了规定。

3.涉及知识产权问题或专利状况

本规范不涉及知识产权问题。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
