纺织行业计量技术规范项目建议书

	建议项目名称
	面罩气密性测试仪校准规范

	制定或修订
	 (制定    (修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 (校准规范
	计量技术规范类别
	(重点

(基础

	主要起草单位
	国家纺织计量站

	联系人
	王金平
	联系电话
	15801173238

	任务年限
	2022 - 2024年
	申请经费
	

	参加单位
	福建中纺标检测有限公司

	具备的特点
	  (安全 □节能 (环保 (自主创新 (其他：公共卫生、疫情防控

	目的、意义和

必要性
	面罩气密性测试仪用于自吸过滤式防微粒呼吸器的气密性检测，适用于面罩和防护材料的气密性检测，在劳动安全防护检测中心、职业安全检测中心、疾病预防控制中心、呼吸器生产企业中有着广泛的应用。对应标准为GB 2626-2006 《呼吸防护用品 自吸过滤式防颗粒物呼吸器》。

以前面罩气密性测试仪仅见于安全、劳保、医疗等行业的科研单位，主要用于医疗、劳保研究，仪器较少且单一。疫情爆发以后，国内检测机构相应扩项防护、防疫检测，而面罩气密性的检测，能保护劳动者在生产劳动过程中的安全与健康，这就需要有计量技术规范对该设备规定计量要求，以保证设备检测数据结果的准确性，而目前国内没有面罩气密性测试仪的技术规范。面罩气密性测试仪校准规范的制定将填补该类仪器的计量空白，为企业提供可靠的测试结果，保障公众的生命健康。

牵头单位为国家纺织专业法定计量检定机构，长期从事计量检定校准技术研究担负着纺织测试仪器的计量检定、校准等技术服务工作，牵头单位和参加单位通过相互合作，发挥各自专业优势，目前就面罩气密性测试仪计量技术研究已开展了相关科研工作，预计2年内可完成规范申报的相关工作。

	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范适用范围

本规范适用于面罩气密性测试仪的校准，其他原理相同、结构类似的仪器校准也可参照本规范执行。

2.计量特性及其技术指标要求

2.1试验头模尺寸及误差见表1。

表1 试验头模主要尺寸要求              单位：mm

尺寸项目

小号

中号

大号

形态面长

113

122

131

面宽

136

145

154

瞳孔间距

57.0

62.5

68.0

最大允许误差：±5mm 。

2.2 微压计压力误差：（0~2000）Pa，最大允许误差：±1% 。

2.3 计时器误差：60s±1.0s 。

2.4 真空泵抽气速率误差：2 L/min ，最大允许误差：±5%。

3. 主要测量标准的技术指标

3.1长爪卡尺，测量范围（0~200）mm，分度值0.02mm，最大允许误差±0.03mm；

3.2数字压力表，测量范围（0~2000）Pa，分辨力1Pa，准确度等级：0.2级；

3.3电子秒表，测量范围（0~1）h,分辨力0.01s，最大允许误差：±0.10s。

3.4流量计，测量范围（0~10）L/min，准确度等级：1.5级。

4.简要描述主要计量项目的技术原理
4.1试验头模尺寸误差校准方法采用直接测量，可用长爪游标卡尺直接测量。

4.2微压计的压力误差校准方法采用直接测量，将数字压力表并联接入于头模相连的气路中，微压计和数字压力表同时清零，待压力稳定后，数字压力表的读数为压力值校准读数，计算压力的误差。

4.3计时器的误差校准方法采用直接测量，启动面罩气密性测试仪，当仪器开始计时的时候同时按下秒表开始计时，待仪器达到设定值停止后同时按下秒表，记录秒表显示时间，计算计时器误差。

4.4真空泵抽气速率误差校准方法采用直接测量，将流量计接入串联联接入面罩气密性测试仪与头模相连的气路中并同时清零，启动仪器，待仪器流量稳定后，流量计的读数为抽气速率的校准读数，计算抽气速率误差。

	水平
	□国际先进        (国内先进

	国内外情况
简要说明
	1.GB 2626—2006《呼吸防护用品自吸过滤式防颗粒物呼吸器》中对面罩气密性测试装置的性能进行了描述，本申请规范参考了相应标准中给出的技术参数，提出了面罩气密性的计量参数，国内外没有相关的技术规范。

2.未发现有知识产权问题。
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