附件3：
机械汽车行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	安全检测试具校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	█重点

□基础

	主要起草单位
	威凯检测技术有限公司

	联系人
	李嵩
	联系电话
	15521002541

	任务年限
	1
	申请经费
	20000

	参加单位
	

	具备的特点
	█安全 □节能 □环保 □自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	1.标准试验指是安全检测试具之一。它是模拟人的手指和手掌，用来检验电器防触及带电部件的能力，防止手指触及或防触电检验的防护检验。它可以模拟人的手指，由指头、指中、指座、绝缘手柄组成。有两个活动关节，能在90°内弯曲。标准试验指是为了模拟人的手指和手掌展开的安全测试，目前生产商只是按照国标要求进行生产但并没有计量校准标准试验指，为了保证试验手指在测试中的准确性，提高产品的安全性，我们需要对其的标准尺寸进行计量校准。整个行业还没有这种计量校准规程为了解决安全检测试具的准确性我们急需扩建一个校准规范。

2. 目前在市场上各种产品都不断的生产制造需要这种安全检测试具进行安全测试，所以标准安全检测试具成了产品安全重要考核的一部分，如果有了标准安全检测试具的计量校准规范，可以满足客户的需要，用计量校准过得安全标准安全检测试具进行测试，给产品安全性得到了保障。
3. 国家、本行业或其他行业目前没有相关技术规范。



序

		项目

	技术要求


	A

	触指直径

	120 -0.05

	B

	圆锥高度

	200 -0.05

	C
	前节长度

	30±0.2


	D
	中节长度

	60±0.2


	E
	触指总长

	80±0.2

	F

	指尖到圆形挡板长度

	180±0.2


	G

	圆形档板厚度

	5±0.5


	H

	圆形档板直径

	75±0.2


	I

	身板宽度

	50±0.2


	J

	身板厚度

	20±0.2


	R1
	指尖球形半径

	4±0.05

	R2
	指尖圆半径

	2±0.05

	a1
	指尖球形角度
	14°0 -10′

	a2
	指尖圆角度
	37°0 -10′
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3. 主要测量标准的技术指标

1） 标准器名称：万能工具显微镜

测量范围：(0～200)mm

最大允许误差：±(1+L/200) µm
2）标准器名称：游标卡尺

测量范围：(0～300)mm
最大允许误差：±0.04mm
3）标准器名称：高度卡尺 

测量范围：(0～300)mm
最大允许误差：±0.04mm
4）标准器名称：测力仪
测量范围：（50～500）N
等级：0.1级
5）标准器名称：数显千分表 

测量范围：(0～25)mm
分度值：0.001mm
4. 简要描述主要计量项目的技术原理
1）试验手指的尺寸校准，在万能工具显微镜上用影像法测量。配合游标卡尺、高度卡尺、数显千分表进行直接测量。
2）试验手指的圆弧半径校准，在万能工具显微镜上用影像法测量然后用弓高弦长法进行圆弧半径的计算。
3）试验手指的角度校准，在万能工具显微镜上用影像法测量，记录两次不同角度其差值为角度值。
4）试验手指的力值校准，把试验手指压向测力仪传感器进行直接测量力值。
	

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1.本计量技术规范参考GB2099.1-2008《家用和类似用途电器的安全》、GB/T 16842-2008 《外壳对人和设备的防护检验用试具》、UL1017等标准中的相关条款进行编制。
2. 经查，国内及本行业内没有类似的计量技术规范；且本计量技术规范未发现涉及知识产权或专利的问题。


	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
