行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	红外线高温染色小样机校准规范

	制定或修订
	   ☑制定    修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ☑校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
☑基础

	主要起草单位
	国家纺织计量站上海分站

	联系人
	刘锦勇
	联系电话
	17317811212

	任务年限
	2022 - 2024年
	申请经费
	

	参加单位
	[bookmark: _GoBack]

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 ☑□自主创新 □其他：产业急需

	目的、意义和
必要性
	    1.红外线高温小样机是用于印染厂的染色、配色实验;，分段升温，取样试验，分段、均染、渗透率试验;，酸碱度，、温度，、浴比差异对染料吸收率试验，浓度及其他试验等。
其基本原理为红外线高温小样机热源加热由二种形式传导给被检测试样，一类是辐射热传导，结合红外线加热和设置一个可容导热介质（甘油），机体内部斜置一系列的杯套，另一类是则辐射热，结合红外加热直接在工作空间中对试验杯套直接加热。机体分轴向或径向旋转二类，在设定时间间隔内正转反转，有利于杯体更加均匀受热。将试验用染色钢杯，斜插于杯套中，在旋转的过程中保持染色杯以类似垂直的角度翻滚，完全模拟现场生产模式。红外线灯管加热导热油，热传导加热染杯，通过对试样杯内温度的监测给出计量结果。
测试的标准依据为GB/T 2374-1994《染料染色测定的一般条件规定》、GB/T 9337-2001《分散染料高温染色上色率的测定方法》、GB/T 9291-2008《表面活性剂.高温条件下分散染料染聚酯织物时匀染剂的抑染作用测试法》。该仪器在纺织印染行业内以及各个检测实验室中广泛应用。
2.该规范的缺失使得红外线高温小样机无法得到统一性、规范性和技术性的计量校准，从而无法保证织物染色测试结果的准确性和溯源性。该规范在制定完成后可显著提升各实验室在染色测试中的结果质量。
3.我单位在日常计量校准工作中多次接触到该仪器，对仪器的运行和测试方法流程具备相当的了解；具备完整的计量设备可以对该仪器进行较为准确的计量。两年内可以完成该校准规范的编制。

	范围和主要
计量特性
	1、 1、适用范围：
2、 本规范适用于红外线高温小样机的校准，其他类似染样测试仪的校准可参照本规范。

2、主要计量特性
   （1）试样杯内温度：(80±2) ℃；(100±2) ℃	；(120±2) ℃；(130±2) ℃
   （2）试样台转速：(45±2) r/min；(60 ± 2) r/min
   （3）时间：(30±0.5) min	；(60±0.5) min
3、主要测量标准的技术指标
[bookmark: _Hlk87353911][bookmark: _Hlk80020468]（1）温度数据记录仪：测量范围(0-150) ℃，MPE：±0.5℃；
（2）转速表：测量范围(0-10000) r/min , 0.1级。
（3）秒表：测量范围24h,MPE: ±(5.8×10-6×T+0.01)s
4、主要计量项目的技术原理
（1）试样杯内温度：在设备正常运行中，安装试样杯，将留点温度计清零放置在试样杯底部位，拧紧装上机台。间隔均匀置不少于5个部位，做好标记。关闭仓门仪器开始运转，仪器在设定程序下开始工作，观察仪器显示到达预设温度后保温10分钟，打开仓门，机台停止转动，依次取出试样杯，读取温度计并记录数据，其算术平均值为试验真实温度。
（2）试样台转速：红外线高温染色小样机试样盘转速，通过面板设定: 45r/min或 60r/min，计量器具使用转速表，秒表或计时器，重复测三次，算术平均值作为计量真实结果。
（3）时间：计时器计时误差计量：在设备正常运行中，按下计时开关的同时按下秒表，在设备蜂鸣器鸣响时计时结束，秒表的示值即为测量结果。 


	水平
	□国际先进        ☑国内先进

	国内外情况
简要说明
	1.经查询，目前未发现有相关类似的该类型仪器计量技术规范。
    
    2.本项目不涉及知识产权或专利。
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填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “”的符号。
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
