行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	印花水洗试验机校准规范

	制定或修订
	   ☑制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ☑校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
☑基础

	主要起草单位
	国家纺织计量站上海分站

	联系人
	沈云松
	联系电话
	13917495079

	任务年限
	2022 - 2024年
	申请经费
	

	参加单位
	

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 □自主创新 □其他：产业急需

	目的、意义和
必要性
	印花水洗试验机是针对用于测试纺织品印花对耐水洗、耐干洗或氯水洗涤后颜色之稳定性及脱色情况的专用仪器；亦可进行染色、漂白及去污性能等到的测试，以及常温、常压条件下打小样之用。其洗涤工作原理为：利用加热管加热工作室的介质，使介质达到所需的温度，在此设定温度下，试样在试验仓中旋转一定的时间，然后取出试样晾干后，用感官比较法对其进行色牢度的评级。
该此设备不仅可测试水洗色牢度还可进行干洗色牢度测试。仪器符合I适用用ISO，BS,AATCC,JIS,以及和SDC等纺织品印花水洗试验方法标准。，但目前无行业统一的校准规范，无法保证纺织品印花水洗测试结果的准确性和溯源性。该规范在制定完成后可提升各实验室纺织品印花水洗测试的结果溯源与可比性。
申报单位在日常计量校准工作中多次接触到该仪器，对仪器的运行和测试方法流程具备相当的了解；具备完整的计量设备可以对该仪器进行较为准确的计量。两年内可以完成该校准规范的编制。



	范围和主要
计量特性
	1、范围：本规范适用于印花水洗试验机的校准，其他类似印花水洗试验机的校准可参照本规范。
2、主要计量特性
（1）仓体容量校准：（40±1）L
（2）转速校准：(560±30）r/min
（3）仪器时间校准：±2min
（4）控制点的温控准确度校准：±2℃
（5）温度校准：温度示值误差：±2℃；温度示值偏差：±2℃；
3、主要测量标准的技术指标
（1）兆欧表：（0~500） MΩ，电压500V ，10级
（2）万用表：（0～200）Ω，±1%
（3）数字温度计：测量范围（0～150）℃，分辨力不低于0.1℃，MPE：±0.5℃；
（4）电子秒表：测量范围（0.01s～1h），MPE：±0.10s；
（5）转速表：测量范围（0～10000）r/min, 0.1级。
（6）量筒：（0~2000）mL，MPE：±20 mL
4、主要计量项目的技术原理
（1）绝缘电阻校准：绝缘电阻分为冷态（运转前或运转结束后）和热态（运行温度），具体方法：切断电源，打开耐洗机后门，用兆欧表连接电源插头一端，另一端接地测量。接地电阻校准：用万用表测量印花水洗机的接地电阻
（2）印花水洗机仓体容量的校验：关闭印花水洗机排水阀。用量筒量取2000mL水倒入仓体内，不断重复上述步骤，在倒入水的体积接近40L左右时，放慢倒水速度，改为一点点注入仓体内，直至水位与刻度线一平。此时，记录之前倒入的水的体积总和，即为印花水洗机的水位。
（32）转速校准：拆开印花水洗机的后盖板，在搅动叶轮上作好标记（便于观察叶轮的动作），等加水至印花水洗机运转后，用转速表测量。
（43）仪器时间的校准：设定旋转时间分别为30min,45min，在驱动电机的同时按动秒表，在停止转动的同时按停秒表，记录联合设置旋转时间。
（54）控制点的温控准确度校准：在校准过程中，当水温升至每一设定值（40°C，50°C，60°C）后，电机继续运转1min，待温度恒定时，关闭电机，迅速测量工作室前后两对角水温，温度计示值的平均值与设定值之差。
（6）印花水洗机温度的校准：温度示值误差：按公式（2）计算温度示值误差。

                                                   (2)

式中：——温度示值误差；

——印花水洗试验机显示值的算术平均值；

——印花水洗试验机四个测试点实测值的算术平均值；
温度示值偏差；按公式（3）计算温度示值误差，应符合5.2.5要求。

                               (3)

式中： ——温度示值偏差；

        ——温度显示平均值；

 ——温度设定值。

	水平
	□国际先进        ☑国内先进

	国内外情况
简要说明
	1.国内外不存在相关的技术规范
2.本技术规范的制定不涉及知识产权或专利

	主要
起草单位
	

（签字、盖公章）
  

月  日
	技术
委员会
	

（盖公章）


月  日
	部委托
支撑
单位
	

（盖公章）


月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “”的符号。
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
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