附件3：
有色金属行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	磁粉提升力试块校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量

技术规范号
	

	计量技术

规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术

规范类别
	□重点

█基础

	主要起草单位
	西安汉唐分析检测有限公司

	联系人
	鲁文婧
	联系电话
	15619280371

	任务年限
	2年
	申请经费
	8万元

	参加单位
	西北有色金属研究院

	具备的特点
	安全 □节能 □环保 █自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	磁粉检测是以磁粉做显示介质对缺陷进行观察的方法。广泛应用于有色金属行业的无损探伤。其中，磁粉提升力检测试块（后称磁粉提升力试块）用于验证便携式磁粉探伤机提升力大小，是磁粉检测过程中不可缺少的物品。磁粉提升力试块可以有效检验磁粉探伤仪器提升力，及马蹄形探头的提升力。避免工作中因探头提升力使用时间较长而产生提升力不够导致的探伤效果不佳，提高磁粉检测中的工作效率，对磁粉检测的结果至关重要。

磁粉提升力试块作为磁粉检测性能指标的重要器件，在工业领域应用十分广泛，但由于行业内没有相应的地方规范，所以目前市场对磁粉提升力试块校准规范的需求也越来越强烈。

目前国家对磁粉提升力试块缺乏具体的校准规范，有色金属行业内同样没有制定类似的行业规范。本校准规范的制定，能够规范行业内磁粉提升力试块校准方法，促进磁粉提升力试块在磁粉探伤领域中得到更合理更准确的应用，确保磁粉检测结果的准确性以及可信度。

	范围和主要
计量特性
	1.校准范围

本规范适用于磁粉检测提升力试块的校准。

2.计量特性

2.1表面粗糙度

提升力试块表面粗糙度R应小于1.6μm。试块的表面粗糙度用表面粗糙度比较样块进行比较测量，表面粗糙度测量时选择最接近被测表面粗糙的样块标称值作测量结果，也可用表面粗糙度测量仪测量。

2.2几何尺寸

提升力试块应为面积不小于200mm*200mm或300mm*100mm的方形Q235-A钢板。使用钢直尺量具测量被校试块的长度宽度和厚度尺寸；选用量具的准确度优于±0.1mm。

2.3提升力

使用准确度等级0.1级的标准测力仪测量试块的提升力。提升力试块根据不同电流对提升力要求分为四个规格，分别为：45N、88N、118N、177N。当使用磁轭之间处于最大间距时，交流电磁轭应有45N的提升力，直流电（包括整流电）磁轭应有177N提升力，交叉磁轭应有118N的提升力。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1. 磁粉提升力试块的校准目前无国家和行业的相关检定规程或校准规范。

2. 未发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
年  月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
年  月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
年  月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。

