附件3：
机械汽车行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	波纹度测量仪校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

■基础

	主要起草单位
	斯凯孚（上海）汽车技术有限公司

	联系人
	付丽霞
	联系电话
	18018663283

	任务年限
	1年
	申请经费
	

	参加单位
	上海市轴承技术研究所
英国泰勒·霍普森有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 ■自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	1、    零件表面波纹度对其在使用过程中的振动、产生的噪声、密封性能等起着至关重要的影响,波纹度是衡量和判定零件质量、性能指标的一个重要参数，但目前对波纹度参数的校准方法不如表面粗糙度和圆度成熟。
波纹度测量仪在机械领域广泛使用，主要适用于对轴承滚道和滚动体的波纹度测量，有关标准有GB/T32324-2015《滚动轴承 圆度和波纹度误差测量及评定方法》和JB/T 9924-2014《磨削表面波纹度》等，但目前国内尚无波纹度检定或校准此类仪器的规程或规范,致使无法对仪器测量的波纹度参数的量值进行溯源。因此，编制波纹度测量仪校准规范,规范行业校准依据势在必行。
2、     波纹度测量仪校准规范拟包括用专用的陶瓷球标准器来校准仪器对应波段的幅值或者速度值，陶瓷球波纹度标准器的应用解决了整个波段波纹度的校准问题，并且陶瓷球波纹度标准器的表面稳定性很好，多次使用不易造成磨损，标准值不易产生变化。
经调研发现, 随着企业对零件波纹度提出控制要求的需要，波纹度测量仪校准方面的需求亦日益增多, 仅目前我们每年为企业校准已超过60台。本校准规范的提出可解决行业实际需求，波纹度测量仪校准有较为广阔的业务市场。
3、     经查新，目前国内无波纹度测量仪之类的校准规范，属空白领域。

	范围和主要
计量特性
	1. 规范的适用范围：
波纹度测量仪波数为（2～500）UPR
2.  主要计量特性：

  主轴径向误差:（0.04～0.10）μm （不同等级仪器有不同值）
  最大谐波值: ≦0.008 μm
  低频（2-14）UPR，波纹度 ≦5μm/s 

  中频（17-98）UPR，波纹度≦25μm/s 

  高频（99-512）UPR，波纹度≦15μm/s 
2. 主要测量标准：
波纹度陶瓷标准球
圆度≦0.05μm，U=0.02μm，k=2
最大谐波幅值：≦0.01μm， U= 0.01μm，k=2
波纹度低频：≦5μm/s  ，U=1μm/s，k=2；
波纹度中频：≦25μm/s ，U=2μm/s，k=2；
波纹度高频：≦15μm/s ，U=3μm/s，k=2
4.  测量原理：
    高精度编码器均分触发表面4096个测点，并对采集的数据进行傅里叶分析，在进行一次微分计算。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1、目前国内还没有针对波纹度参数的校准规范，圆度波纹度测量仪的校准依据JJG 429-2000《圆度、圆柱度测量仪检定规程》，只是对设备的圆度进行检定或校准，没有关于设备的波纹度的检定或校准文件资料。
2、查阅了国内外有关的标准和文献，无相似的国内外标准和专利，不涉及专利或知识产权问题。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
