附件3

建材行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	阀门密封性能试验机校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

■基础

	主要起草单位
	中国国检测试控股集团陕西有限公司

	联系人
	王泽
	联系电话
	13335402521

	任务年限
	2年
	申请经费
	2万

	参加单位
	石家庄开发区中实检测设备有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 ■自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	近年来，随着社会工业化发展越来越好，人民生活水平日益提高，快速低质量的生活方式已经不再是社会发展的潮流，随着市场对产品质量要求的提升，人们越来越重视产品的高质量发展。塑料阀门，由于其经济性、广泛性和稳定性等优良性能，在某些使用场合逐渐替代了传统的金属阀门，成为越来越多消费者、企业和科研单位的选择。因此，对塑料阀门的质量检测机制也日益完善。

在众多技术指标中，阀门密封性能是决定阀门是否合格最关键的一点。合格的塑料阀门，应该有良好的密封性能，无论是阀门两端连接处还是阀杆连接处，均不会有介质渗漏，若任何一处发生肉眼可见的泄漏，均应属于不合格产品。

目前热塑性塑料阀门密封性能试验机的各方面性能主要依据国家标准GB/T 37842-2019《热塑性塑料球阀》、GB/T 28494-2012《热塑性塑料截止阀》、GB/T 27725-2011《热塑性塑料蝶阀》、GB/T 38008-2019《热塑性塑料闸阀》、GB/T 27726-2011 《热塑性塑料阀门压力试验方法及要求》、GB/T 10002.3-2011《给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）阀门》和GB 15558.3-2008《燃气用埋地聚乙烯（PE）管道系统 第3部分 阀门》，上述标准对阀门密封性能试验提出了一定要求和试验方法，但是对于相关实验装置并未进行详尽要求。

热塑性塑料阀门密封性能试验机主要对热塑性塑料阀门的密封性能进行试验，由压力表，扭矩传感器，温度传感器等多部分组成，虽然其各组件均有相应的质量检验标准，但关于该设备整体的技术要求还未产生统一规范，产品质量有较大差异，因此统一对该检测设备的校准规范十分必要。

	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范的适用范围：

适用于对国家标准GB/T 28494-2012《热塑性塑料截止阀》、GB/T 37842-2019《热塑性塑料球阀》、GB/T 27725-2011《热塑性塑料蝶阀》、GB/T 38008-2019《热塑性塑料闸阀》、GB/T 27726-2011 《热塑性塑料阀门压力试验方法及要求》、GB/T 10002.3-2011《给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）阀门》和GB 15558.3-2008《燃气用埋地聚乙烯（PE）管道系统 第3部分 阀门》中所要求的疲劳性能进行检测的装置及设备。

2.计量技术规范主要计量特性的技术指标：

2.1关键部件参数

  2.1.1压力表量程及精度

  2.1.2扭力传感器的量程及精度

  2.1.3温度传感器的量程及精度

2.2设备各部分应符合规范中的实验要求

热塑性塑料阀门疲劳性能试验机参考结构及相关参数要求如下示意图：
[image: image1.png]



1- 伺服电机及减速器：最大总输出扭矩不低于100N·M。

2- 扭矩传感器：量程不低于±100N·m，精度不低于2%
3- 万向节连接杆：要求可灵活移动，可在任意位置对中后锁死，实验过程中，不再向试样施加除阀杆扭力外其他额外作用力，与阀杆紧密连接，实验过程中不脱杆。

4- 温度传感器：量程不小于0-50°C，精度不低于2%。

5- 压力传感器：量程不小于0-1MPa，精度不低于满量程的1%。

6- 试样安装装置：要求两端夹具同轴，使实验过程中，试样不受轴向力，连接处不漏水。

7- 试验水源：保证水源充足，实验过程中可用水源不低于15L，温度范围为20°C±2°C。

8- 电磁阀：可配合控制系统，在实验过程中根据实时状态补水或排水。

9- 多级离心泵：最高压力不低于1.5X（PN+0.5）MPa。

2.3阀门密封性能试验流程要求：

阀门完全关闭实验：把试样一端连接到压力源，在规定温度下向已关闭的试样内部注满实验流体，排净空气，按产品标准中规定的关闭扭矩，关闭阀门，平稳且快地升高压力至标准GB/T 27726-2011 《热塑性塑料阀门压力试验方法及要求》中规定的值，升压时间不少于30s，按规范保持一定压力、温度、时间，检查是否渗漏。

阀门完全打开或是部分打开试验：打开阀门到一定程度，使各部分都能受到实验压力的作用，把试样一端接到压力源，另一端连接管或堵头，在规定温度下将试样内部注满介质，然后切断试样介质，平稳且快地升高压力至标准GB/T 27726-2011 《热塑性塑料阀门压力试验方法及要求》中规定的值，升压时间不少于30s，按规范保持一定压力、温度、时间，检查是否渗漏。

3. 计量技术规范的计量项目：

压力、温度、扭矩、时间。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	目前国内外对该检测设备无相关校准规范，我国国标GB/T 28494-2012《热塑性塑料截止阀》、GB/T 37842-2019《热塑性塑料球阀》、GB/T 27725-2011《热塑性塑料蝶阀》、GB/T 38008-2019《热塑性塑料闸阀》、GB/T 27726-2011 《热塑性塑料阀门压力试验方法及要求》、GB/T 10002.3-2011《给水用硬聚氯乙烯（PVC-U）阀门》和GB 15558.3-2008《燃气用埋地聚乙烯（PE）管道系统 第3部分 阀门》中对该检测设备有相应的系统要求，但还未达到检定规程的要求，不足以进行量值溯源。

本校准规范中所涉及的技术要求，关键参数要求与国家标准一致，同时对标准中未明确要求的部分参数进行研究并最终确定。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
