附件3：
机械汽车行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	滚动轴承 圆锥滚子轴承外圈滚道标准器校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

■基础

	主要起草单位
	洛阳轴承研究所检验检测有限公司
斯凯孚（上海）汽车技术有限公司

	联系人
	付丽霞
	联系电话
	18018663283

	任务年限
	1年
	申请经费
	

	参加单位
	斯凯孚（大连）轴承与精密技术产品有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 ■自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	1、     圆锥滚子轴承广泛用于汽车、轧机、矿山、冶金、塑料机械等行业，该类轴承属于分离型轴承，轴承的内圈和外圈均为锥形滚道，圆锥滚子排列在两者之间，所有圆锥表面的投影线都在轴承轴线的同一点相聚，使圆锥滚子轴承特别适合承受以径向为主的径、轴向联合载荷。
圆锥滚子轴承滚道直径和角度等参数的测量，均采用比较测量方法，以标准器为基准，通过专用比较仪来测量。
圆锥滚子轴承外圈滚道标准器是轴承外圈滚道专用的计量标准器具，随着科学技术的迅猛发展，新仪器和新方法的广泛应用，各生产企业的校准方法越来越多，校准结果不一致的情况时有发生，企业缺少正确有效的校准指导，传统的间接测量校准手段无法满足目前轴承行业或校准机构对校准的要求。因此有必要制定圆锥滚子轴承外圈滚道标准器校准规范，为生产企业或校准机构提供校准依据。
2、     圆锥滚子轴承外圈滚道标准器校准规范主要修订内容拟包括：针对圆锥孔的小端直径和圆锥角度，采用高精度的轮廓仪或三坐标测量机及测长仪两球间接测量法来校准。小端直径为外圈圆锥滚道素线与端面交点的直径，采用轮廓仪或三坐标测量机来校准可提高校准结果的准确度，增加校准规范的适用范围，从而保证企业量值传递的可靠性。同时还能填补圆锥类标准器校准测量不确定度评定的空白。
由于轮廓仪、三坐标和测长仪等测量设备已在机械行业广泛使用，以此解决企业的实际需求。
3、     经查新，相关标准有JB/T 6637-2014《滚动轴承 标准器技术条件》。

	范围和主要
计量特性
	1. 计量技术规范的适用范围
圆锥孔标准器小端直径为：Φ（10～500）mm
圆锥孔标准器圆锥角：≦35°
2. 主要计量特性
●小端直径偏差：±15μm，测量不确定度U=3μm，k=2
●圆锥角线值偏差：±5μm，测量不确定度U=2μm，k=2
3. 主要测量标准的技术指标

●三坐标测量机
测量范围：（0～900）mm，最大允许误差MPE：±（0.9+350/L）μm
●轮廓仪
测量范围：（0～300）mm，最大允许误差MPE：± (1+L/100) μm
●测长仪
测量范围：（0～600）mm，最大允许误差MPE：± (0.5+L/100) μm
G5钢球
4. 简要描述主要计量项目的技术原理
用高准确度三坐标测量机，通过几何关系编程实现滚动轴承 圆锥滚子轴承外圈滚道标准器的尺寸测量。
或用双测针轮廓仪，测量上下滚子轮廓，建立二维坐标系，可直接测量滚动轴承 圆锥滚子轴承外圈滚道标准器的直径和圆锥角；
也可用测长仪和两钢球，即两球法采用间接测量来计算出标准器的尺寸。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1、 目前国内圆锥滚子轴承外圈滚道标准器的相关标准有JB/T 6637-2014《滚动轴承 标准器技术条件》，无相关现行有效的校准规范或检定规程。
2、 查阅了国内外有关的标准和文献，无相似的国内外标准和专利，不涉及专利或知识产权问题。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
