附件3：
有色金属行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	金属裂纹对比试块校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

█基础

	主要起草单位
	东北轻合金有限责任公司

	联系人
	马金萍
	联系电话
	13674609568

	任务年限
	2
	申请经费
	5

	参加单位
	

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 █自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	目前，制造业在国际产业价值链中仍处于低端，经济结构调整和和产业升级仍需加快 ，“碳中和”“碳达峰”政策对有色金属产品有色金属行业影响较大，在这样的政策背景下，国家后期会大力推广绿色有色金属产品，从节约自然资源、节能减排、保护环境等方面成为我国节能减排的重点行业，达到能效改进，产业升级。铝加工企业产品在生产、加工过程中易产生内部质量缺陷；熔铸浇包、轧机轧辊等加工设备由于疲劳使用也易形成疲劳缺陷。对以上铝加工产品和大型加工设备定期准确的进行无损探伤检测，能更好的检验产品的质量和设备使用的完好性、安全性。针对此类问题，同时也提高铝合金产品质量，减少熔铸炉重复批次投料和废品，减少燃料碳排放。目前国内广泛采用金属裂纹对比试块作为此类无损探伤的标准配套设备，校准调整超声波探伤仪灵敏度，确定标准当量值，作为超声波探伤的判定标准。但是当前国内还没有校准金属裂纹对比试块的规范，因此及时制定本规范，可应用于铝加工企业产品和设备的无损检验，对探伤结果的准确性起着尤为重要的作用，有利于铝加工企业产品质量提升和设备运行使用稳定性的提高，对碳达峰、碳中和推动传统产业提质增效、促进新经济形态加快发展起到重要作用。



	范围和主要
计量特性
	1.本规范适用于金属裂纹对比试块的校准。
2.计量特性：

1）测量范围：（3—30）mm 
2）工作面的表面粗糙度不大于0.10μm

3）工作面的平面度不大于0.6μm
4）平行度不大于2μm

5）环境温度为 （20±5）℃；温度变化率不超过0.5℃/h。
测试时金属裂纹对比试块和万能工具显微镜等标准器应进行温度平衡2小时。

3.标准器：
1）万能工具显微镜 测量范围：（200×100）mm
2）表面粗糙度比较样块：测量范围（0.012-6.3）μm

3）平面平晶：2级
4）刀口尺
5）平行平晶


	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	目前国内没有校准金属裂纹对比试块的规范，制定本规范，可应用于铝加工企业产品和设备的无损检验，对探伤结果的准确性起着尤为重要的作用。


	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
